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模具企业先进制造能力

评价申请书

申请评价的模具类别：
□压铸模; 冲模(□I类；□II类)；塑料模(□I类；□II类)
申请单位：                              

地址：                                                                

邮政编码:                               

联系人及部门：                          

电    话：                              

传    真：                              

E－mail ：                              

申请时间：                              
申请书填写说明
1. 申请方名称、法定代表人应与营业执照一致。
2. 地址应将所在省、市、自治区写全。
3. 如申请方为独立法人，则填写与其营业执照相同的名称。
申请模具企业先进制造能力评价承诺书：

中国质量认证中心：

本组织自愿申请CQC的模具企业先进制造能力评价。我们已了解评价的实施规则及程序。

本组织保证遵守国家相关法律法规要求及CQC对模具企业先进制造能力评价的相关要求，接受CQC对本组织模具企业先进制造能力评价工作。

本组织对本次申报材料的客观性和真实性负责，对本次申报材料的完整性负责，如缺少相关证明材料，在评审过程中，按无相关证明材料处理。

现提出模具类别为                   的模具企业先进制造能力评价申请。

授权代表（签名）：                   

申请单位（公章）：

                     年   月   日
一 基本信息调查表

	申请人名称 
	

	法人代码
	

	注册地址
	

	法定代表人
	
	负责人联系方法
	

	企业通讯地址
	
	邮政编码
	

	电话
	
	传真
	

	Email
	
	公司网址
	

	人员总数
	


二 企业自查表

	序号
	一级指标
	二级指标
	三级指标
	评价内容
	分值
	得分

	1
	公司总体概况
(20分)
	市场及战略
(5分)
	市场规划(2分)
	根据市场规划文档质量打分，最高2分
	2
	

	
	
	
	企业战略(3分)
	根据企业战略文档质量打分，最高3分
	3
	

	
	
	社会责任
(5分)
	信用风险(2分)
	风险评级A级以上
	2
	

	
	
	
	市场风险(1分)
	最大客户创造产值占企业总产值比例小于30%
	1
	

	
	
	
	环保责任(2分)
	获得环保体系认证
	2
	

	
	
	质量管理
(10分)
	检测能力
(2分)
	拥有检测实验室
	1
	

	
	
	
	
	实验室具有CNAS资质
	1
	

	
	
	
	质量体系
（1分）
	获得ISO9000或ISO9001认证
	1
	

	
	
	
	原材料质量管控（2分）
	核查进货检验文件及记录
	2
	

	
	
	
	企业技术标准(3分)
	根据标准文档质量打分，最高3分
	3
	

	
	
	
	经验积累总结(2分)
	根据总结文档质量打分，最高2分
	2
	

	2
	设备
(35分)

（选择其中一类）
	冲模（35分）
	I类
（右列精度为加工后零件的精度，35分)
	CNC机床(大型加工中心，尺寸精度±0.1mm)，按设备数量打分，最高10分
	1-2台
	6
	

	
	
	
	
	
	3-10台
	8
	

	
	
	
	
	
	>10台
	10
	

	
	
	
	
	线切割，按设备数量打分，最高4分

	1-2台
	2
	

	
	
	
	
	
	3-10台
	3
	

	
	
	
	
	
	>10台
	4
	

	
	
	
	
	电火花或高速铣（±0.1mm），按设备数量打分，最高4分
	1-2台
	2
	

	
	
	
	
	
	3-10台
	3
	

	
	
	
	
	
	>10台
	4
	

	
	
	
	
	五轴，按设备数量打分，最高8分
	1台
	5
	

	
	
	
	
	
	2-3台
	6
	

	
	
	
	
	
	>3台
	8
	

	
	
	
	
	大型三座标测量机（1000*1500*800mm），最高4分
	有设备，未校准
	3
	

	
	
	
	
	
	有设备，有校准
	4
	

	
	
	
	
	试模设备，按设备吨位打分，最高5分
	<1200吨
	3
	

	
	
	
	
	
	1200-2000吨
	4
	

	
	
	
	
	
	>2000吨
	5
	

	
	
	
	II类
（右列精度为加工后零件的精度，35分)
	CNC(高速加工中心)( ±2μm ，12000rpm)，按设备数量打分，最高8分
	1台
	5
	

	
	
	
	
	
	2-5台
	6
	

	
	
	
	
	
	>5台
	8
	

	
	
	
	
	线切割（±2μm），按设备数量打分，最高6分
	<5台
	3
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	5
	

	
	
	
	
	
	>10台
	6
	

	
	
	
	
	工具磨床(±5μm，小于1米)，按设备数量打分，最高4分
	<5台
	2
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	3
	

	
	
	
	
	
	>10台
	4
	

	
	
	
	
	平面磨(大于1米)，按设备数量打分，最高3分
	<3台
	2
	

	
	
	
	
	
	≥3台
	3
	

	
	
	
	
	光学磨，按设备数量打分，最高4分
	1-5台
	3
	

	
	
	
	
	
	>5台
	4
	

	
	
	
	
	坐标磨，按设备数量打分，最高4分
	1-5台
	3
	

	
	
	
	
	
	>5台
	4
	

	
	
	
	
	高精度三座标测量( ±3μm)，按有/无设备打分，最高3分
	有设备，未校准
	2
	

	
	
	
	
	
	有设备，有校准
	3
	

	
	
	
	
	试模设备，按设备吨位(打分，最高3分
	<200吨
	1
	

	
	
	
	
	
	200-800吨
	2
	

	
	
	
	
	
	>800吨
	3
	

	
	
	压铸模（35分）
	
	数控铣床，按设备数量打分，最高5分
	1-7台
	3
	

	
	
	
	
	
	8-14台
	4
	

	
	
	
	
	
	>14台
	5
	

	
	
	
	
	高速铣，按设备数量打分，最高5分
	1-2台
	3
	

	
	
	
	
	
	3-4台
	4
	

	
	
	
	
	
	>4台
	5
	

	
	
	
	
	五轴加工中心，按设备数量打分，最高6分
	1-2台
	4
	

	
	
	
	
	
	>2台
	6
	

	
	
	
	
	慢走丝线切割机床，按设备数量打分，最高4分
	1台
	2
	

	
	
	
	
	
	2台
	3
	

	
	
	
	
	
	>2台
	4
	

	
	
	
	
	三座标测量仪，按设备数量打分，最高4分
	1台
	2
	

	
	
	
	
	
	2台
	3
	

	
	
	
	
	
	>2台
	4
	


	
	
	
	
	合模机，按设备数量打分，最高4分
	1台
	2
	

	
	
	
	
	
	2台
	3
	

	
	
	
	
	
	>2台
	4
	

	
	
	
	
	热处理设备，按真空炉数量打分，最高3分
	1台
	2
	

	
	
	
	
	
	>1台
	3
	

	
	
	
	
	试模压铸机，按设备数量打分，最高4分
	1-2台
	3
	

	
	
	
	
	
	>2台
	4
	

	
	
	塑料模（35分）
	I类
	大型加工中心（尺寸精度±0.02mm)，按设备数量打分，最高8分
	1-5台
	5
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	7
	

	
	
	
	
	
	>10台
	8
	

	
	
	
	
	线切割（±0.02mm），按设备数量打分，最高3分
	<5台
	1
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	2
	

	
	
	
	
	
	>10台
	3
	

	
	
	
	
	双头电火花或高速铣（±0.02mm），按设备数量打分，最高5分
	<5台
	3
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	4
	

	
	
	
	
	
	>10台
	5
	

	
	
	
	
	高速加工中心/五轴/3+2/，按设备数量打分，最高5分
	1台
	3
	

	
	
	
	
	
	2-3台
	4
	

	
	
	
	
	
	>3台
	5
	

	
	
	
	
	Fit模机，按设备吨位打分，最高4分
	50-100吨
	2
	

	
	
	
	
	
	100-300吨
	3
	

	
	
	
	
	
	>300吨
	4
	

	
	
	
	
	三座标测量机，按有/无设备打分，最高3分
	有设备，未校准
	2
	

	
	
	
	
	
	有设备，有校准
	3
	

	
	
	
	
	在线检测，按设备有无打分，最高2分
	有
	2
	

	
	
	
	
	试模设备，按设备吨位打分，最高5分
	<300吨
	2
	

	
	
	
	
	
	300-1000吨
	3
	

	
	
	
	
	
	1000-2500吨
	4
	

	
	
	
	
	
	>2500吨
	5
	

	
	
	
	II类
	高速加工中心/五轴/3+2，按设备数量打分，最高11分
	<5台
	6
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	8
	

	
	
	
	
	
	>10台
	11
	

	
	
	
	
	线切割（±0.01mm），按设备数量打分，最高3分
	<5台
	1
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	2
	

	
	
	
	
	
	>10台
	3
	

	
	
	
	
	电火花或高速铣（±0.01mm），按设备数量打分，最高7分
	<5台
	5
	

	
	
	
	
	
	5-10台
	6
	

	
	
	
	
	
	>10台
	7
	

	
	
	
	
	加工中心，尺寸精度±0.01mm)，按设备数量打分，最高3分
	1台
	1
	

	
	
	
	
	
	2-3台
	2
	

	
	
	
	
	
	>3台
	3
	

	
	
	
	
	Fit模机，按设备吨位打分，最高3分
	50-100吨
	1
	

	
	
	
	
	
	100-300吨
	2
	

	
	
	
	
	
	>300吨
	3
	

	
	
	
	
	三座标测量机，按有/无设备打分，最高3分
	有设备，未校准
	2
	

	
	
	
	
	
	有设备，有校准
	3
	

	
	
	
	
	在线检测，按设备有无打分，最高2分
	有
	2
	

	
	
	
	
	试模设备，按设备吨位打分，最高3分
	<60吨
	1
	

	
	
	
	
	
	60-160吨
	2
	

	
	
	
	
	
	>160吨
	3
	

	3
	人员（30分）
	技术工人能力（20分）
	高级技师1个1分，最高5分
	5
	

	
	
	
	技师1个0.5分，最高5分
	5
	

	
	
	
	高级工1个0.2分，最高5分
	5
	

	
	
	
	中级工1个0.1分，最高5分
	5
	

	
	
	工程师能力（10分）
	教授级高级工程师1个2.5分
	
	

	
	
	
	高级工程师1个1分
	
	

	
	
	
	工程师1个0.5分
	
	

	
	
	
	助理工程师1个0.2分
	
	

	4
	软件
(15分)
	生产管理软件(2分)
	结合现场实操考核打分，最高2分
	2
	

	
	
	项目管理软件(2分)
	结合现场实操考核打分，最高2分
	2
	

	
	
	设计软件（CAD、Proe/E、SolidWorks、UG等）(3分)
	结合现场实操考核打分，最高3分
	3
	

	
	
	设计软件二次开发(4分)
	结合现场实操考核打分，最高4分
	4
	

	
	
	成形分析软件（包含流变分析、热分析、力学分析等）(4分)
	结合现场实操考核打分，最高4分
	4
	

	5
	智能制造
(本项是加分项，10分)
	实现智能排产（3分）
	包括实现订单交期预测、产能预警、产能平衡等，按成熟度打分，最高3分。
	3
	

	
	
	实现车间智能化（3分）
	包括无纸化加工、标准夹具应用、设备监控和保养、车间看板、智能仓库、AGV自动物流、刀具管理等，按成熟度打分，最高3分。
	3
	

	
	
	实现机器人自动化（4分）
	包括机器人自动化单元、柔性自动化线、自动化信息整合等，按成熟度打分，最高4分。
	4
	

	6
	企业资质及过往成果

(本项是加分项，最高10分)
	企业荣誉
	被评为模具重点骨干企业\精模奖\科学技术进步奖
	5
	

	
	
	高新企业资质
	是高新技术企业
	5
	

	
	
	科研成果
	参与省部级以上的科研项目
	3
	

	
	
	专利情况
	发明专利每件
	3
	

	
	
	
	实用新型专利每件
	0.5
	


三、人员情况一览表（工程师）
	姓名
	性别
	年龄
	岗位（工程师/技工）
	毕业院校（最高学历）
	文化程度
	所学专业
	参加工作时间
	从事相关工作累计年限
	工作履历
（工作单位）
	工作时间
	证明人及联系电话

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


说明：1.本表可按实际人员情况另行添加
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